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H01N2-D        100/100 V   TS EN 50525-2-81

ARCOFLEX®

Çok ince, çok telli bakır iletken
Finest stranded Cu-conductor

Ayırıcı folyo	
Separator

Lastik dış kılıf	
Rubber outer sheath
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LASTİK Yalıtkanlı Harmonize Kaynak Kabloları
RUBBER Insulated Harmonized Welding Cables

Kullanıldığı Yerler / Applications 

Minimum
İşletme Sıcaklığı

Minimum Operating
Temperature

Kısa Devre Sıcaklığı
Maximum Short

Circuit Temperature

850C 2500C

Aleve Dayanıklılık
Flame Retardant 

IEC 60332-1-2

Kurşunsuz
Lead Free

Bükülgen
Rigid

Serim Sıcaklığı
Installation

Temperature
Min 0°C

Kaynak Makineleri
Welding Machines

Yağa Dayanıklı
Oil Resistant

Yapı / Construction

Tek damarlı,  çok ince ve çok telli, bakır iletkenli, aleve ve yağlara dayanıklı, 
lastik dış kılıflı bükülgen kaynak kabloları.

Single core rubber outer sheathed oil resistant and flame retardant flexible 
welding cables with finest stranded copper conductor.

Teknik Bilgiler / Technical Data

Bu kablolar TS EN 50525-2-81’ye uygun olarak üretilirler.
-İzin verilen işletme sıcaklığı : 85 ºC
-Dış kılıf rengi: Siyah

These cables are produced according to TS EN 50525-2-81
- Permissible operating temperature: 85 ºC
- Color of outer sheath: Black

Kullanıldığı Yerler / Applications

Kaynak makinelerinde  besleme ve bağlantı kablosu olarak, dahili ve harici 
her türlü hava şartında yağlı ve sıcak ortamlarda kullanılırlar.

Used in welding machines as power and connection cables, in oily and hot 
ambients in every weather conditions, internally and externally.
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Özel Kablolar
Special Cables
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Teknik Özellikler / Technical Features 

Compliance

RoHS

Compliance

RoHS

Compliance

RoHS

Compliance

RoHS

H01N2-D / H01N2-E

  

100/100 V

9,6 208
10,7 291
12,2 394
14,7 557
16,8 741
19,3 1.013

1.152 1.256
1.440 1.653

Akım Taşıma Kapasitesi / Current Carrying Capacity* 

NOT :  	 Akım taşıma kapasiteleri 30 ºC ortam sıcaklığında geçerlidir.
	 Current carrying capacities are valid at 30 ºC ambient temperature.

(*) 5 dakikalık maksimum bir periyot boyunca tek çalışma çevrimi içindir.
(*) Single operation cycle for the period of maximum 5 minutes.


